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АО «ОКБМ АФРИКАНТОВ» 
МЕСТОПОЛОЖЕНИЕ ДАТА ОБРАЗОВАНИЯ 27 декабря 1945 г. 

СТАТУС 
Крупный научно-производственный центр, 
располагающий многопрофильным 
конструкторским коллективом, собственной 
исследовательской, экспериментальной 
и производственной базой 

г. Нижний Новгород 

МИССИЯ 

Служить национальным интересам и развитию атомной 
отрасли, предоставляя полный комплекс услуг по 
разработке, изготовлению, поставке реакторных 
установок и их сервисного обслуживания в течение 
жизненного цикла 

Бурнаковский проезд, 15 
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Технология ЭПКД.  
Электронный подлинник конструкторской документации 

 



Основные причины перехода на технологию ЭПКД: ! 
∞ Двойная/тройная работа при разработке и согласовании документации – сначала создается 

электронный файл, регистрируется в PLM-системе предприятия, потом распечатывается, 
согласовывается «в бумаге» и, наконец, выполняется сверка бумажной версии с электронным файлом в 
PLM-системе. 
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ТОП-8 решений: PLM. СТРАТЕГИЯ-2022 

1 3D-2D проектирование (2017+) 

2 ЭКДТП (2018+) 

3 100% 3D-проектирование (2019+) 

4 Веб-интерфейс и терминалы  (2020+) 

5 Конструктор-расчетчик (2021+) 

6 MDM-решение «Светофор»(2021+) 

7 PLM ТВЭЛ – АЭМ (2022+) 

8 ЭПКД (2023+) 

Цифровой двойник изделий 

Цифровое предприятие (LeanSmart) 
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ЭПКД. Ключевые изменения по отношению к традиционной технологии  
согласования КД в бумажном виде  
1. Электронное подписание конструкторской документации (КД) с использованием простой 

электронной подписи (ПЭП) и квалифицированной электронной подписи (КЭП) в соответствии с 63-
ФЗ.  

2. Переход от последовательного к параллельному согласованию КД и комплексный анализ 
замечаний. 

3. Сохранение сквозной истории принятия решений на всех этапах согласования и утверждения КД 
(повышение прозрачности процесса выпуска КД). 

4. Единые подходы при выдаче и устранении электронных замечаний к КД режиме «Красный 
карандаш». Обеспечение сохранности всех замечаний.  

5. Исключение дублирующих действий по сверке электронной КД и бумажного экземпляра. 
6. Решение проблемы площадей под хранение бумажных подлинников КД. 
7. Исключение нарушения целостности КД (вклейки/переклейки, сканирование/копирование 

«переклеенной» документации). 
8. Комплексное сокращение трудозатрат. 
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Ключевые вехи проекта ЭПКД 

2021 2022 2023 2024 

1. Пилотный проект (50 изделий) 
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Взаимодействие с пользователями 
• Серия очных встреч с подразделениями, 

участвующими в разработке, согласовании  
и утверждении ЭПКД (2-3 кв. 2022) 

• Сбор вопросов и предложений в процессе 
промышленной эксплуатации технологии ЭПКД и  
по итогам «переходного периода» (3-4 кв. 2022) 

• Сформирован протокол на информационном портале 
САПР – 191 вопрос и предложение.  
Из них: 
 - реализовано – 64  
 - в работе – 15 
 - дано исчерпывающее разъяснение – 112 

• Круглый стол в формате ВКС по обсуждению открытых 
вопросов и предложений по технологии ЭПКД 
(февраль 2023) 
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Ключевые вехи проекта ЭПКД 

2021 2022 2023 2024 

1. Пилотный проект (50 изделий) 

Научно-технический совет (декабрь 2021) 
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Ключевые вехи проекта ЭПКД 

2021 2022 2023 2024 

1. Пилотный проект (50 изделий) 

2. Опытно-промышленная эксплуатация  
(~8000 изделий) 

Научно-технический совет (декабрь 2021) 

Научно-технический совет (июнь 2023) 
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Результаты, достигнутые в период опытно-промышленной эксплуатации 
технологии ЭПКД (3 кв. 2022 – настоящее время) 

Документы (включая НСТО и КД по ИИ),  
утверждаемые по технологии ЭПКД, шт. 

Утвержденные На согласовании 

4964 3168 

ИТОГО:  8132 
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Результаты, достигнутые в период опытно-промышленной эксплуатации 
технологии ЭПКД 

Комплекты документов, направленные на согласование  
в подразделения-эксперты в 3 кв. 2022 – 2 кв. 2023, шт. 

№ подр. 
Эксперта Согласовано Согласуется 

Прервано (не успели, отказались, 
не требуются дополнительные 

подписи) 

104 11 0 11 

105 2 0 2 

110 1 0 2 

120     3 

130     1 

22 4 0 1 

41 1     
42 14 0 1 

43     3 

44 4   1 

46 4 0 4 

47 13   1 

48 6 1 5 

49 16 2 20 

50 29 10 44 

51 24 0 20 

52 346 7 71 
53 5   1 

Комплекты документов, направленные на согласование  
в подразделения-эксперты в 3 кв. 2022 – 2 кв. 2023, шт. 

№ подр. 
Эксперта Согласовано Согласуется 

Прервано (не успели, отказались, не 
требуются дополнительные подписи) 

57 120 3 28 
58 5 2 11 

59 1   7 

61 16   7 

62 7   1 

63 1     
64 4   11 

68 240 4 52 
74 3   6 

76 2 1 1 

81 3   3 

82 4 0 6 

87 1     
89 2   2 

92 4   5 

94 151 10 41 
95     4 

170     1 

ИТОГО 1044 40 377 1461 
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Результаты, достигнутые в период опытно-промышленной эксплуатации 
технологии ЭПКД (3 кв. 2022 – 2 кв. 2023) 

Комплекты документов, запущенные на утверждение по технологии ЭПКД, шт. 
№ подразделения- 

разработчика 
Утверждены Запущены 

Приостановлены (остановлены по техническим 
причинам и заново перезапущены) 

41 6 10 9 
42 2 15 21 
43 5 0 4 
46 11 4 13 
47 10 1 4 
51 6 12 8 
53 1 0 1 
54 0 3 0 
59 3 2 4 
61 33 8 37 
62 10 2 1 
63 47 10 21 
66 2 1 3 
67 9 3 10 
74 10 9 6 
81 65 23 10 

82 418 333 86 
87 0 0 2 
89 7 1 3 
94 12 3 0 

104 1 3 4 
105 0 1 0 
151 3 37 8 

ИТОГО 662 481 255 
1143 
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Результаты, достигнутые в период опытно-промышленной эксплуатации 
технологии ЭПКД (3 кв. 2022 – настоящее время) 

Комплекты документов, направленные  
на НОРМОКОНТРОЛЬ, шт. 

Согласовано Согласуется 

Прервано 
(остановлены  

по техническим 
причинам и заново 

перезапущены) 

 ИТОГО 

1335 207 91 1633 

Комплекты документов, направленные  
на ТЕХНОЛОГИЧЕСКУЮ ЭКСПЕРТИЗУ, шт. 

Согласовано Согласуется 

Прервано 
(остановлены  

по техническим 
причинам и 

заново 
перезапущены) 

 ИТОГО 

1475 47 80 1602 
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Ключевые вехи проекта ЭПКД 

2021 2022 2023 2024 

1. Пилотный проект (50 изделий) 

2. Опытно-промышленная эксплуатация (~8000 
изделий) 

Научно-технический совет (декабрь 2021) 

Научно-технический совет (июнь 2023) 

3. Подготовка к промышленной эксплуатации 



> > > 39 

Ключевые вехи проекта ЭПКД 

2021 2022 2023 2024 

1. Пилотный проект (50 изделий) 

2. Опытно-промышленная эксплуатация (~8000 
изделий) 

Научно-технический совет (декабрь 2021) 

Научно-технический совет (июнь 2023) 

3. Подготовка к промышленной эксплуатации 

4. Промышленная эксплуатация 
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Временные исключения из ЭПКД 

1. Экспортная КД 
 ФЗ-63 об электронной подписи действует только в 

пределах РФ, вопрос признания легитимности ЭП в 
экспортной документации остается открытым. 

 Запрос о возможности согласования с помощью ЭП 
экспортной КД должен быть вынесен на уровень 
дивизиона/ГК. 

2. КД, разрабатываемая в рамках действующих договоров  
 КД, разрабатываемая в рамках действующих 

договоров, не предусматривающих разработку КД в 
формате ЭПКД (при наличии подтверждения). 

 Разработать для договоров базовую формулировку о 
разработке и передаче КД Заказчику в формате ЭПКД.  
Включать формулировку в заключаемые договора. 
Рассмотреть возможность внесения данной формулировки 
в действующие договора. 

3. КД, разрабатываемая по действующим специальным ТЗ 
 Отсутствие в действующих ТЗ формулировок о 

возможности разработки КД на специальные изделия 
в формате ЭПКД 

 Запрос в Правительство РФ о рассмотрении возможности 
внесения в новые ТЗ формулировки о возможности 
разработки КД на специальные изделия в формате ЭКД. 

  Запрос о возможности использования УЛ для КД, 
разработанной по действующим ТЗ 

 Отсутствие ключей КЭП у представителей Заказчика  Запрос в Правительство РФ о выдаче ключей КЭП 
представителям Заказчика 
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Экономический эффект (плановый) 

Потенциальный экономический эффект нарастающим итогом, млн руб. 

2023 2024 2025 2026 2027 2028 2029 

14,2 71,7 155,3 248,5 345,4 446,2 551,0 

1. Эффект (+) от сокращения времени протекания процесса согласования конструкторской документации : 
- время на передвижение разработчиков КД по организации с целью последовательного согласования КД  
(в т.ч.    исключение возвратов на повторное согласование), принятия замечаний согласующего, внесение 
корректировок (вклейка вставок в бумажный экземпляр); 
- время исправления замечаний в бумаге у разработчиков КД – инициаторов процесса; 
- время сверки электронного подлинника с бумажным вариантом на стадии прохождения нормоконтроля; 
- время сотрудников архивного отдела  на печать комплектов КД и создание/учет сканированных дубликатов 
2) Эффект (+) от снижения условно-постоянных затрат (+): 
- затраты на бумагу для инженерных систем и МФУ; 
- затраты на тонер и ЗИП. 
3) Затраты (-)  на расходные материалы (мониторы, ключи КЭП, резервные СХД, оборудование). 
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Спасибо 
за внимание 

26 мая 2022 

Тел.: 8 (831) 246-94-92, доб. 0000 
Моб. тел.: +7 (000) 000 00 00 
E-mail: komissarov@okbm.nnov.ru 

Комиссаров Кирилл Витальевич 

АО «ОКБМ Африкантов», ГК «Росатом» 
Начальник отдела 
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ТОП-8 решений: Развитие технологии ЭПКД в АО «ОКБМ Африкантов» 

1 Параллельная экспертиза 

2 Матрица выбора экспертов 

3 Единый подход в работе с замечаниями 
 

4 Идентификация документов ЭПКД в IPS 

5 Проверка наличия соглашения об 
электронном взаимодействии 

6 Таймер и цветовая индикация сроков 
рассмотрения КД экспертами 

7 Разделение вложений для  
обязательных подписантов 

8 Перенос согласующих виз ГК и 
сторонних организаций из титульного 
листа в УЛ 
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Параллельная экспертиза. Веерное согласование Экспертами 

Сокращение времени согласования за счет исключения последовательной экспертизы 
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ТОП-8 решений: 

1 Параллельная экспертиза 

2 Матрица выбора экспертов 

3 

4 Идентификация документов ЭПКД в IPS 

5 Проверка наличия соглашения об 
электронном взаимодействии 

6 Таймер и цветовая индикация сроков 
рассмотрения КД экспертами 

7 Разделение вложений для  
обязательных подписантов 

8 Перенос согласующих виз ГК и 
сторонних организаций из титульного 
листа в УЛ 

Развитие технологии ЭПКД в АО «ОКБМ Африкантов» 

Единый подход в работе с замечаниями 
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Матрица выбора экспертов - атрибутов согласования 

Исключение трудозатрат 
экспертов на рассмотрение 
документации, не входящей в 
зону их ответственности 
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ТОП-8 решений: 

1 Параллельная экспертиза 

2 Матрица выбора экспертов 

3 

4 Идентификация документов ЭПКД в IPS 

5 Проверка наличия соглашения об 
электронном взаимодействии 

6 Таймер и цветовая индикация сроков 
рассмотрения КД экспертами 

7 Разделение вложений для  
обязательных подписантов 

8 Перенос согласующих виз ГК и 
сторонних организаций из титульного 
листа в УЛ 

Развитие технологии ЭПКД в АО «ОКБМ Африкантов» 

Единый подход в работе с замечаниями 
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Единый формат работы с замечаниями в режиме 
«Красный карандаш» 

История принятия решений на всех этапах 
согласования и утверждения документации 

Отображение статуса замечаний в почте IPS 
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ТОП-8 решений: 

1 Параллельная экспертиза 

2 Матрица выбора экспертов 

3 

4 Идентификация документов ЭПКД в IPS 

5 Проверка наличия соглашения об 
электронном взаимодействии 

6 Таймер и цветовая индикация сроков 
рассмотрения КД экспертами 

7 Разделение вложений для  
обязательных подписантов 

8 Перенос согласующих виз ГК и 
сторонних организаций из титульного 
листа в УЛ 

Развитие технологии ЭПКД в АО «ОКБМ Африкантов» 

Единый подход в работе с замечаниями 
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Идентификация документов ЭПКД в IPS 
 

Визуальный признак, 
присваиваемый всей 
документации, 
разработанной по 
технологии ЭПКД 
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Фильтр для поиска ЭПКД в IPS 
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ТОП-8 решений: 

1 Параллельная экспертиза 

2 Матрица выбора экспертов 

3 

4 Идентификация документов ЭПКД в IPS 

5 Проверка наличия соглашения об 
электронном взаимодействии 

6 Таймер и цветовая индикация сроков 
рассмотрения КД экспертами 

7 Разделение вложений для  
обязательных подписантов 

8 Перенос согласующих виз ГК и 
сторонних организаций из титульного 
листа в УЛ 

Развитие технологии ЭПКД в АО «ОКБМ Африкантов» 

Единый подход в работе с замечаниями 
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Проверка наличия соглашения об электронном взаимодействии 

Автоматизированный контроль: 
невозможно подписать документы 
в случае отсутствия Заявления  
о присоединении к Соглашению  
(по ФЗ-63) 
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ТОП-8 решений: 

1 Параллельная экспертиза 

2 Матрица выбора экспертов 

3 

4 Идентификация документов ЭПКД в IPS 

5 Проверка наличия соглашения об 
электронном взаимодействии 

6 Таймер и цветовая индикация сроков 
рассмотрения КД экспертами 

7 Разделение вложений для  
обязательных подписантов 

8 Перенос согласующих виз ГК и 
сторонних организаций из титульного 
листа в УЛ 

Развитие технологии ЭПКД в АО «ОКБМ Африкантов» 

Единый подход в работе с замечаниями 
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Таймер и цветовая индикация сроков рассмотрения КД экспертами 

Акцентирование внимания 
согласующих на 
первоочередных задачах в 
почте IPS 
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Таймер и цветовая индикация сроков рассмотрения КД экспертами 
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ТОП-8 решений: 

1 Параллельная экспертиза 

2 Матрица выбора экспертов 

3 

4 Идентификация документов ЭПКД в IPS 

5 Проверка наличия соглашения об 
электронном взаимодействии 

6 Таймер и цветовая индикация сроков 
рассмотрения КД экспертами 

7 Разделение вложений для  
обязательных подписантов 

8 Перенос согласующих виз ГК и 
сторонних организаций из титульного 
листа в УЛ 

Развитие технологии ЭПКД в АО «ОКБМ Африкантов» 

Единый подход в работе с замечаниями 
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Разделение документации для обязательных подписантов 
 Вариант 1: КД утверждает 

Нач.отдела 

Вариант 2: КД утверждает 
Главный Конструктор 

Исключение лишних действий 
руководителя по поиску КД, 
требующей подписания 
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ТОП-8 решений: 

1 Параллельная экспертиза 

2 Матрица выбора экспертов 

3 

4 Идентификация документов ЭПКД в IPS 

5 Проверка наличия соглашения об 
электронном взаимодействии 

6 Таймер и цветовая индикация сроков 
рассмотрения КД экспертами 

7 Разделение вложений для  
обязательных подписантов 

8 Перенос согласующих виз ГК и 
сторонних организаций из титульного 
листа в УЛ 

Развитие технологии ЭПКД в АО «ОКБМ Африкантов» 

Единый подход в работе с замечаниями 
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Перенос согласующих виз ГК и сторонних организаций из 
титульного листа в УЛ 

 Было – Титульный лист Стало – Удостоверяющий лист по ГОСТ 2.051 
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